
EXT TitanEXT Titan™™ Pellet 3D  Pellet 3D プリンタプリンタ
革新的なペレット押出テクノロジに加え、積層型と切削型のハイブリッドツ
ールヘッド構成オプションを備えた工業用高速積層造形ソリューション工業用高速積層造形ソリューション



航空宇宙メーカーから鋳造業界に至るまで、各業界のお客様が EXT Titan Pellet 3D プリンタで製造現場に革命
を起こしています。
当社の実績あるペレット押出積層造形 (AM) テクノロジは、部品コストを削減し、抜群の信頼性で部品性能を向上させ
ます。EXT Titan Pellet システムは、航空宇宙、自動車、鋳造、政府機関/防衛、ヘルスケア、家具、コンシューマ製品など
のさまざまな業界の企業から信頼され、金型製造から最終用途部品生産までのアプリケーションで採用されています。

最大 10 倍高速のプリント速度と最大 10 分の 1 の材料費削
減で、工業生産用積層造形を変革

部品コストの削減
フィラメント 3D プリント比でプリント速
度を最大で 10 倍に高速化し、原材料コ
ストは最大で 10 分の 1 までに抑えま
す。FDM/FFF プリンタを使用した場合と比
較して、部品コストが大幅に削減されます。

より高い部品性能
高温材料や繊維強化材料など、幅広いペレ
ット原料を利用できる EXT Titan Pellet シ
ステムでは、お客様の工業生産アプリケー
ションに最適な材料を使用できます。

抜群の信頼性
EXT Titan Pellet システムは、産業用 CNC モ
ーションコントロールシステム、全軸サーボ、
超高信頼押出機を搭載し、生産現場での完全
自動製造向けに構築されています。	

単なる”機械”にとどまらない
材料の検証、プロセスの改良、ツールパス開
発、後処理などを当社のエキスパートがサポ
ート。さらにメンテナンス時には当社のグロー
バルサービスチームがサポートし、機械の稼
働時間を最大限に確保します。

用途例
• 砂鋳造のツールと型
• 真空成形モールド
• 耐火物成形モールド
• 複合材レイアップツール
• 製造用治具および固定具
• 自動車および海洋向け部品
• 航空宇宙およびダクト
• HVAC コンポーネント
• 家具、照明、装飾
• マネキン、彫像
• 最終用途部品
• 実物大プロトタイプ
• その他



再現性のある結果を実現し、各業界の AM アプリケーション
固有の要求に対応
EXT Titan Pellet 3D プリンタは、余裕のある造形サイズに加え、他の「大型」プリンタと比べて際立った機能
と構成オプションを取り揃えています。
標準機能は、溶接スチールフレーム、アクティブベッドおよびチャンバ加熱、産業用 CNC モーションコントローラ、および
全軸サーボモータなどです。すべてのシステムには、高速、高精度のペレット押出機が標準装備されています。一部のモデル
には、第 2 のペレット押出機、フィラメント押出機、フライス加工用スピンドルを含む最大 3 つのツールヘッドを構成できま
す。その他のオプションには、ペレット乾燥機、ヒューム排出/ろ過機能などがあります。

最大温度
ペレット押出機: 400°C
フィラメント押出機: 400°C 
プリントベッド: 140°C
ビルドチャンバ: 80°C

プリント速度 最大 0.5 m/秒

高速移動速度 最大 1 m/秒

**9 mm ノズルでの最大流量

押出機能

ペレットノズルの直径 0.6–9.0mm

ペレット押出機のスループット 1–30** lbs (1 時間あたり)

フィラメントノズルの直径 0.4–1.2mm

フィラメント押出機のスルー
プット < 1–2 lbs(1 時間あたり)

スピンドルの特徴

速度 18,000 RPM (1.5HP)

ツールサイズ 最大 1/4 インチの直径、
4 インチの長さ

ツールキャリブレーション 3 軸センサ構成

EXT 800 Titan Pellet

(最大) 800 x 600 x 800 mm  
(31.5 x 23.6 x 31.5 インチ)

ツールヘッドオプ
ション シングルペレットのみ

電源入力 三相 208 V、60 A

マシンの重量 1814 kg (4000 ポンド)

寸法 2.13 x 1.4 x 1.92 m
(7 x 4.6 x 6.3 フィート)

 

EXT 1070 Titan Pellet / LT

造形および切削
サイズ

1070 x 1070 x 1118 mm  
(42 x 42 x 44 インチ)

1041 x 990 x 990 mm  
(41 x 39 x 39 インチ)

LT モデルの
造形サイズ 1070 x 1070 x 1219 mm  

(42 x 42 x 48 インチ)

ツールヘッドオプ
ション

シングルまたはデュアルペレッ
ト、+ シングルまたはデュアルフィ
ラメント、+ 合計 3 ヘッドまでのス
ピンドル

LT モデルのツール
ヘッドオプション

シングルペレット、+ シングルまた
はデュアルフィラメント

電源入力 三相 208 V、60 A

マシンの重量 2041 kg (4500 ポンド)

寸法 2.43 x 2.13 x 2.62 m
(8 x 7 x 8.6 フィート)

EXT 1270 Titan Pellet

造形および切削
サイズ

1270 x 1270 x 1829 mm  
(50 x 50 x 72 インチ)

ツールヘッドオプ
ション

シングルまたはデュアルペレッ
ト、+ シングルまたはデュアルフィ
ラメント、+ 合計 3 ヘッドまでのス
ピンドル

電源入力 三相 208 V、100 A

マシンの重量 2721 kg (6000 ポンド)

寸法 3.35 x 3.05 x 3.05 m
(11 x 10 x 10 フィート)

プラットフォーム共通仕様
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柔軟な材料 (ショア A 26 と同等の柔軟性)

• TPU
• TPE
• PEBA
• TPC

標準材料
• PLA
• ABS
• PETG
• PP
• ASA

高性能/充填材料
• PC 20% CF & GF
•	 最大 50% CF のナイロン
• PEI 20% CF & GF
• PPS 
• PPSU
• PEKK 30% CF & GF

その場合成
•	 カラーブレンド
•	 材料ブレンド
•	 瞬間的または段階的な変化

大半の熱可塑性素材の加工前形態であるペレットは、積層造形の原料として最も低コストであり、入手できる配
合は何百種類にも及びます。
ペレット押出成形には、高強度繊維強化工業用プラスチックから柔軟性の高いエラストマまで、材料の選択肢が幅広く存
在します。3D Systems のオープンな材料アーキテクチャにより、お客様は市販の材料を購入するか、認定された量産対
応ペレットを当社から直接購入するかを選択することができます。どちらの方法を選択する場合でも、当社のアプリケー
ションエンジニアが、お客様の具体的なアプリケーションに適した材料と最適なプリントパラメータを選択して、お客様
の製造を成功へと導きます。

EXT Titan Pellet 3D プリンタに対応する材料の例は、次のとおりです。

ペレットでプリントする理由
スピード、低コスト、豊富な工業用材料

詳細については、こちらのコード
をスキャンしてご確認ください。


